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Le racleur a Hautes Performances BELLE BANNE U
utilise une nouvelle technologie brevetée.

Contrairement aux autres racleurs, il est constitué

d‘une suite de lames raclantes en alliage trés dur au
carbure montées sur un support flexible caoutchouc/
métal, I'ensemble étant logé dans une robuste structure
courbe. La tension est assurée par des ressorts.

Ce montage présente les principaux avantages suivants :

Pression graduellement accentuée vers le centre de la
bande correspondant aux nécessités de nettoyage.
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Excellent dégagement des produits raclés évitant
tout probleme d‘obstruction.

L'ensemble est traité avec une peinture de
protection et toute la boulonnerie est en
acier inoxydable.

Largaur bande

GAMME DE FABRICATION:

400 400 70 45 38 237

U 1200 48,6 134 26 kg
U 500 500 1300 48,6 70 60 38 134 237 28 kg
U 650 650 1450 48,6 62 75 38 159 262 31kg
U 800 800 1600 48,6 62 105 38 184 287 33 kg
U 1000 1000 1800 48,6 62 120 38 215 318 38kg
U 1200 1200 2100 60,5 60 140 38 240 343 47 kg
U 1400 1400 2300 60,5 60 135 38 240 343 50 kg
U 1600 1600 2500 60,5 60 125 38 246 349 60 kg
U 1800 1800 2700 76,3 50 125 46 246 357 67 kg
U 2000 2000 3100 76,3 50 125 46 246 357 70 kg
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Figure 2

Cotes de l'ouverture
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Choix de I'emplacement
En régle générale, il faut tenir compte des dimensions du
racleur et assurer une bonne évacuation des raclures.

L'axe des tubes supports sera positionné a la perpendiculaire
du point de décollement entre le tambour et la courroie, afin
de conserver sur la ligne a une marge de pression suffisante,
et en laissant 100 mm entre |'arriére de la lame et le premier

rouleau (voir figure 1).

Mise en place de lalame
Insérer soigneusement la lame raclante au fond de son
logement et serrer ses deux boulons de fixation.

Installation des supports latéraux

Si nécessaire, découper des ouvertures pour la mise en place
du racleur (voir figure 2). Bloquer les boulons de fixation et
positionner l'axe des paliers au milieu de la course verticale
(réglage en hauteur). Souder ou boulonner les supports en
une position telle que I'axe du tube support se trouve a 85
mm sous la surface a nettoyer.

Installation du chassis du racleur

Apres avoir mis en place les tubes supports sur leurs paliers,
insérer les bagues de rotation et assurer leur maintien par
les arrétoirs goupillés. Insérer ensuite les bagues anti-
retour, une de chaque c6té de la butée. Régler maintenant
le racleur, afin qu‘il trouve un contact perpendiculaire avec
toute la largeur de la bande (voir figure 3).

Installation du systeme de pression.

Insérer sur les tubes supports les leviers de pression et les
bloquer dans une position d‘aplomb par rapport au point
de fixation de la corniére de tension. Installer les ressorts

et les crochets filetés. Fixer la corniére de tension dans une
position qui permettra de tirer le levier de tension de 50 mm
(voir figure 4).

Réglage de la pression

On agira en tendant le ressort.

Le racleur devra étre en pression sur toute la largeur de la
bande qui pourra prendre la forme de sa courbe. Le réglage
se fait également en ajustant le racleur en hauteur; il sera
Iégérement descendu pour augmenter la pression au milieu
de la bande ou légerement monté pour l'augmenter sur les
bords. Travailler toujours avec une pression minimale. Dans
des conditions normales, I'‘écartement des spires des ressorts
est d’environ 0,5 mm.

Précautions d‘utilisation

- La surface de la bande doit étre en bon état, sans parties
proéminentes comme des agrafes métalliques.

- La vitesse maximale autorisée est de 6 m/s.

- La température du racleur ne peut pas dépasser 80°C.

- Une vérification et un nettoyage périodique prolongera la
vie du racleur et augmentera l'efficacité du raclage.
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Notre gamme de proauits

RACLEURS DE COURROIE

Belle Banne®H ™  Belle Banne® U
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ROULEAUX ET SUPPORTS

4

SYSTEMES DE DEPOUSSIERAGE ET ZONE D'IMPACT

BLU-TEC® Proload

BLU-TEC® Barres d'impact

FLEXAL®

=

TAMBOURS POUR BANDES TRANSPORTEUSES
ET ROULEAUX AUTOCENTREURS

Rouleaux autocentreurs ROLLAX®

SECURITE

Thermo Fisher Ramsey Sondes

pendulaires sans mercure Thermo Fisher Ramsey

Détecteur métaux

SiTec Interrupteurs
de sécurité
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SYSTEMES D’ETANCHEITE
ET PIECES D'USURE
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Clamage rapide i:mm;K
étanchéités

Belle Liner

Systéme
d‘étanchéité
Duo-Seal

1" Ay
TH Scholten Matériaux de
protection contre l'usure
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